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STEUERUNGSTECHNIK AG

Jura Cement mit neuem Leitsystem

Jura Cement ist mit einer Produktions-
kapazitit von goo’ooo Tonnen pro Jahr
der zweitgrosste Zementhersteller der
Schweiz. Dieses Volumen wird zu zwei
Dritteln im Werk Wildegg (AG) gebro-
chen, gemahlen, gebrannt, gelagert, ab-
gefiillt und transportiert.

Produktion in 5 Schritten

Abgebaut werden die Grundstoffe des
Zements, Kalkstein und Mergel, eben-
falls in der Region: In zwei Steinbri-
chen in den Nachbargemeinden Auen-
stein und Veltheim. In grossen Bre-
chern werden die abgebauten Gesteins-
brocken zuerst gebrochen und an-
schliessend in Rohmiihlen zu feinem
Staub gemabhlen. In einem nichsten Be-
arbeitungsschritt wird das Rohmehl in
einem riesigen Wirmetauscherturm mit
den Ofenabgasen auf 1000 Grad Cel-
sius erwdrmt, bevor es den Brennofen
erreicht. Im Zementofen findet bei 1450
Grad, der sog. Sintertemperatur, die
Umwandlung von Rohmehl zu Zement-
klinker statt. Durch Kiihlen und noch-
maliges Mahlen entsteht der Zement-
staub, bereit fiir die Abfiillung.

Der Brennofen wurde vorwiegend mit
fossilen Brennstoffen beheizt. In letzter
Zeit hat aber die Warmegewinnung aus
alternativen Brennstoffen immer mehr
an Bedeutung gewonnen: So werden
alte Autoreifen, Klarschlamme, Kunst-
stoffe, Tiermehl und Altéle dem Ver-
brennungsprozess beigegeben.

Neues Leitsystem fiir die Packerei

Die Schnittstelle zwischen Produktion
und Logistik ist die Packerei mit dem
Verlad von Zement auf Bahnwagen,
LKW und in palettierbare 25 kg Sicke.
Aus Silos wird der Zement in Einheiten

zu 60 Tonnen in Bahnwagen, zu 22 Ton-

nen in LKW’s oder tiber eine moderne
Rundpackmaschine zu 25 kg in Sacke
abgefiillt.

Dieser wichtige Prozess muss zentral
Uberwacht und gesteuert werden. Hau-
ser Steuerungstechnik AG erhielt im
letzten September den Auftrag, ein neues
Leitsystem mit einer durchgingigen
und einheitlichen Bedien- und Beobach-
tungsebene zu installieren. Mit dem
machtigen Leitsystem Simatic PCS7 von
Siemens und der Branchenlésung Cemat

fur die Zementherstellung werden die
Anforderungen des Betreibers abgebil-
det. Die hohe Verfiigbarkeit und Sicher-
heit der Anlage wird mit Redundanz fur
das Leitsystem wie auch fur die SPS-
Ebene erfiillt. Fiir die Datenerfassung
im weit verzweigten Gebdude ist als
Standard die dezentrale Peripherie Si-
matic ET200s im Einsatz.

Schrittweise Ablésung und

kurze Anlagen-Stillstinde

Die Einflihrung des neuen Leitsystems
verlangte von allen beteiligten Firmen
ein hohes Mass an Flexibilitit und Be-
reitschaft auch zu eher ungewéhnlichen
Einsatzzeiten. Selbst der Betreiber ging
mit gutem Beispiel voran: wahrend ei-
nem der Hauptumbauschritte tiber
Ostern 2006 waren alle Elektriker der
Jura Cement Fabriken aufgeboten zum
Rangieren der Signale von der bestehen-
den auf die neue Steuerung und dem
anschliessenden Linientest. Durch eine
etappierte, sauber geplante und gut vor-

bereitete Inbetriebnahme konnte die Still-

standszeit grosser Anlageteile auf ein

absolutes Minimum beschriankt werden.

Jura Cement, Werk Wildegg AG
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Ein guter Schluck...

Wer kennt HENNIEZ nicht? Der Name
steht fiir das Mineralwasser schlechthin.

Doch neben dem ungesiissten, mit oder
ohne Kohlensiure versetzten, klaren
Mineralwasser stellt die Firma Henniez
auch gestsste Tafelwasser her, zB. Ice-
Tea, Virgin-Cola, X-Drinks und weitere
mehr.

Diesen Produkten wird natiirlicher Zucker
beigegeben, der in kristalliner Form
angeliefert wird. Um ihn nach einem
genauen Rezept dem Getrink beigeben
zu kénnen, wird der Zucker in einer

Loseanlage aufgeldst. In einem ge-
schlossenen Léseprozess wird der per
Silowagen angelieferte Kristallzucker
mit Warmwasser auf einen bestimmten
Brix-Wert eingestellt. Dann steht er fiir
die siisse Zugabe zur Verfiigung.
Hauser Steuerungstechnik AG hat zu-
sammen mit der Firma Anlagenbau AG
Worb diese Zuckerléseanlage geliefert
und erfolgreich in Betrieb genommen.
Als Steuerung ist eine Simatic S7-300
eingesetzt. Mit Hilfe eines Touch-Pa-
nels kénnen die Rezept-Mengen einge-
geben und alle Elemente bedient werden.

Weltmeisterlich unterwegs!

Stindig in Bewegung sein gehért zu unserem Business.

Getreu diesem Motto sind die Mitarbeiter der Hauser Steuerungstechnik AG

mit Fahrzeugen der Marke Renault unterwegs.

Im Zuge einer Erneuerung der gesamten Fahrzeugflotte entschied sich die
Geschiftsleitung fiir eine gestaffelte Ablésung der Firmenfahrzeuge. Nach
einer Evaluation entschied man sich fiir den Hersteller Renault mit je zwei
Exemplaren der Serie ESCACE und SCENIC. Die solide Verarbeitung, der
hohe Sicherheitsstandard, das gute Beratungs- und Serviceangebot, der nie-
drige Verbrauch und nicht zuletzt das futuristische Design gaben am Ende
den Ausschlag. Damit sind unsere Mitarbeiter sicher auf dem Weg zu lhnen.

¢ 1= Die neue Fahrzeugflotte.
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André Guidi

Nach dem Studium der Informatik und
Betriebswirtschaft an der ZHW Winter-
thur entschloss sich André Guidi seine
erste Stelle bei Hauser Steuerungstech-
nik AG anzutreten. Dabei kamen ihm
seine Fahigkeiten als Elektromonteur
zu statten.

Seit Oktober 2005 engagiert er sich als
Projektmitarbeiter.

Seine Freizeit verbringt er im Winter auf
der Piste als Snowboarder und im Som-
mer auf dem Golfplatz.

Lukas Kaufmann

Seit Anfang 2006 ist mit Lukas Kaufmann
ein weiterer Projektmitarbeiter bei der
Hauser AG eingestiegen. Als gelernter
Automatiker hat er sich die Grundlagen
angeeignet, welche nach der Lehre durch
ein Studium der Elektrotechnik an der
FH Brugg-Windisch vertieft wurden.

Das Velo ist sein bevorzugtes Fort-
bewegungsmittel, auch fiir den Arbeits-
weg. Ansonsten spielt er Unihockey
beim STV Mellingen.

Pirmin Hiibscher

Als neuesten Mitarbeiter kénnen wir
seit Mirz 2006 auf Pirmin Hibscher
zdhlen.

Mit dem Wechsel zu Hauser Steuerungs-
technik AG vollzog er einen Schritt

vom Anlagenunterhalt in die Anlagen-
projektierung. Pirmin ist gelernter
Elektromonteur und verfiigt tiber mehr-
jahrige Berufspraxis in Sicherheitsfragen,
Anlagenunterhalt und Projektfithrung.

Als Ausgleich zum oft hektischen Alltag
gestaltet er seine Freizeit mit Fussball-
spielen, Velo- und Skifahren.

hauser 29>

STEUERUNGSTECHNIK AG

Impressum

Herausgeber:

Hauser Steuerungstechnik AG
Oberdorfweg 9

CH-5610 Wohlen

Telefon 056 619 11 11
Telefax 056 619 11 33
mailbox@hauserag.ch
www.hauserag.ch

IS0 9001 zertifiziert

atelier-kuettel.ch





